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             江 苏 苏 盐 井 神 股 份 有 限 公 司

询   价   函
贵公司：

江苏苏盐井神股份有限公司需采购热电分公司所需空气预热器管箱1批，详见下表采购清单。

采购清单：

	序号
	名 称
	规 格 型 号
	单 位
	数 量
	部 门
	计 划 单 号

	1
	空气预热器管箱
	63J61-3-0(改)
	组
	2
	维保车间
	JH241212000001

	2
	空气预热器管箱
	63J61-4-0(改)
	组
	1
	维保车间
	JH241212000001

	具体参数见询价函技术规范书及图纸


报价须知：

请贵单位于2025年 1 月 2 日10:00点前将报价文件上传至该电子采购平台（网址：http://cgpt.jssyjsgf.com），上述网站没有注册会员的单位请将报价文件盖章后在截止时间前扫描发至专用接收邮箱（syjszbzx2024@163.com，邮件标题格式如下：物资名称+采购员+报价单位）。报价文件必须详细注明所报价产品型号规格、单价、总价（含13%增值税的交货价，包括但不限于设计费、包装费、运输费、卸货费、保险费、指导安装费、调试费、技术服务费、技术图纸资料费等其它一切费用）。
评审步骤：首先进行资格审查、其次进行符合性审查（详见附件一）；最后进行评审（详见附件二）。
合同主要条款见附件三合同主要条款。

具体技术要求详见附件四技术标准和要求。
投选人报价格式见附件五报价单位报价文件格式。

所报产品必须完全满足我公司设备配套合格使用。
所有报价文件必须盖章后上传，否则视为无效报价。
联系人：季俊灵      

联系电话：0517-87037052
地  址：江苏省淮安市淮安区井神路1号       邮  编：223200

 江苏苏盐井神股份有限公司采供中心

 2024.12.25
附件一：资格审查程序

    （一）本次资格审查采用合格制，各报价单位只有满足资格性审查、符合性审查必要合格条件后，方可参加商务标的评审。
    （二）评委按下表所列的资格审查必要合格条件，对各投选人递交的资格审查资料进行评审。
资格审查、符合性审查的合格条件
	序号
	资格审查必要合格条件
	具体内容
	备注

	1
	具有本项目生产、制造、供应或实施能力的有独立法人资格的制造商或经销商。
	提供加载有统一社会信用代码的营业执照复印件，原件备查
	在我公司合格供应商目录的报价人可免予提供

	2
	报价人代表不是法定代表人需提供报价人法定代表人授权委托书
	提供加盖公章的法定代表人授权委托书
	在我公司合格供应商目录的报价人可免予提供

	3
	投选人必须提供自2022年1月1日至今与本次比选设备相同或相近参数产品成功使用业绩（至少2份），并提供业绩合同及相对应的发票。
	提供加盖公章的合同复印件及相对应的发票复印件。
	在我公司合格供应商目录有类似业绩的报价人可免予提供

	4
	报价文件必须有法定代表人或法定代表人授权的代理人签字并盖章，报价文件内应提供有效联系方式
	
	由评审小组审查


附件二：评审标准和办法
经评审的最低价法：评审小组将对资格性审查、符合性审查合格的供应商按评标价由低到高的顺序(评标价相同的按技术指标优劣顺序排列)推荐中标候选人。如果评审小组经过评审认为最低评标价的供应商的报价或者某些分项报价明显不合理或者低于成本，有可能影响商品质量和不能诚信履约时，将要求其在规定的时限内提供书面文件予以解释说明，并提交相关的证明材料。如果该供应商不能在规定的时限内做出合理的解释说明并提交相关的证明材料，评审小组将取消其被推荐为候选人的资格，按顺序由排在其后的供应商递补，依此类推。

附件三：合同主要条款   

买　卖　合　同

出卖人：                                    　　     合同编号：

买受人: 江苏苏盐井神股份有限公司            　　　　 签订地点：淮安市淮安区                                           　　　　  

	产品名称
	型号规格
	牌号商标
	单位
	数量
	单价（元）
	金额（元）
	备注

	合计（小写）：     元

    （大写）：     元整
	交货期：合同生效后      内交货


 产品名称、型号及规格、数量、金额及交货期                                    本合同价格为含13%增值税的交货价，包括但不限于设计费、包装费、运输费、卸货费、保险费、安装费、调试费、技术服务费、技术图纸资料费等其它一切费用。
质量要求、技术标准、出卖人对质量负责的条件和期限:按照            标准执行，满足买受人公司设备正常使用要求；出卖人应保证产品是全新、未使用过的，并保证其产品在其使用寿命内应具有良好的性能 ；质保期为货到验收合格后一年，质量实行“三包”（即：包修、包换、包退）服务12个月。

交货地点：江苏苏盐井神股份有限公司生产片区仓库（由买受人指定）。

运输方式及到达站（港）和费用负担：出卖人负责送货上门，确保产品安全送到交货地点，如途中有损失，由出卖人承担全部损失；运输费用由出卖人承担。

出卖人服务承诺：在质量保证期内，产品因质量问题产生故障，出卖人在48小时内负责修复或更换（修复或更换的部分质保期重新计算）,并赔偿买受人由此产品因质量问题造成的所有损失。出卖人对产品提供终身技术服务，在接到买受人通知24小时内到达买受人现场。

包装标准、包装物的供应回收及费用：产品包装由出卖人按国家或业务主管部门技术规定执行；包装物不回收，费用由出卖人承担。

验收标准、方法及提出异议期限：产品出厂前出卖人按本合同第一、二条规定的相关标准进行严格的检验，确保产品符合合同要求。货到后，由买受人按本合同第一、二条规定的相关标准进行初步验收，初步验收是指对货物的型号、规格、尺寸、数量、外观、出厂日期等方面的检验， 初步验收合格不代表买受人对产品内在质量瑕疵的认可。货物未经买受人初步验收合格，货物的损坏或缺失等风险由出卖人承担。买受人有权在产品质保期内对产品内在质量提出异议。

随机备品、配件工具数量及供应办法：无。

结算方式及期限：货到初验合格提供全额13%增值税专用发票后付货款；合同总价的10%作为质保金，待质保期满（质保期为货到验收合格后12个月），无质量问题，一次付清（无息）。 在苏盐井神公司有业务往来挂账款的可免留质保金。 

第十条  违约责任：1、出卖人延期交货的，每天按合同总价1%向买受人支付违约金；延期交货不得超过10天，超期后买受人有权解除合同，出卖人应退还买受人已支付的款项，并向买受人支付合同总价10%的违约金，违约金不足赔偿买受人损失的，不足部分另行赔偿。2、其他违约按本合同规定的条款执行，本合同未有规定的，按中华人民共和国民典法有关规定执行。

第十一条  合同争议的解决方式：双方在履行合同过程中如发生争议，协商解决；协商不成时，向买受人江苏苏盐井神股份有限公司所在地人民法院起诉。

第十二条  其它约定事项：1、本合同中运输及装卸过程中的所有安全责任由出卖人承担。2、本合同如有未尽事宜双方协商解决或订立补充协议，补充协议与本合同具有同等法律效力。3、、本合同经双方法定代表人或委托代理人签字并加盖单位印章后生效；4、本合同一式陆份，买受人执伍份，出卖人壹份。 

附件四：技术标准和要求

江苏苏盐井神股份有限公司热电分公司
7#炉空预器管箱采购
技
术
规
范
书
2024年12月
1、总则
1.1本技术规范适用于江苏井神盐化股份有限公司热电分公司7#炉空预器管箱的功能结构、 性能、试验等方面的技术要求。
1.2本技术规范提出的是最低限度的技术要求，并未对一切技术细节做出规定，也未充分引述有关标准和规范的条文，供方应保证提供符合招标技术规范和现行工业标准的优质产品。
1.3如供方没有以书面形式对本技术规范书的各项条文提出异议，那么招标方可以认为投标方提供的产品完全满足本技术规范书的要求。
1.4在签订合同之后，招标方有权提出因规范标准和规程发生变化而产生的一些补充要求，具体项目由招、投标双方共同商定。  

1.5 本规范使用的标准如与供方所执行的标准发生矛盾时，应按较高的标准执行。
1.6 供方应提供系统的设计、制造、检验、试运与调试、装配与安装、验收、试验、运行和维护等标准清单给需方，并由需方进行认可。
2 、技术规范标准及设备概况
2.1锅炉空预器管箱标准规范：

JB/T1616-1993《管式空气预热器技术条件》。
管子制造标准GB13793-92《直缝电焊钢管》。
JB/T1615-1991《锅炉油漆和包装技术》标准。
2.2 设备的运行环境条件
2.2.1   设计条件
2.2.1.1 锅炉技术参数
锅炉型式:                        高温高压循环流化床锅炉
      最大连续蒸发量:                  240t/h

锅炉燃煤量（BMCR工况）设计煤种： 43.10t/h           

2.2.1.2 空气预热器
      型式:                           管式换热器
      设计空气过剩系数(空预器出口):    1.23

2.2.1.3 其它
      除灰型式:                   正压浓相气力除灰系统
      引风机型式：                离心式风机
2.2.1.4 燃料
  设计煤种为淮南烟煤。
2.2.1.5  煤质及灰成分分析资料
设计煤种的煤质及灰成分分析见下表
	项目
	符号
	单位
	设计煤种

	1)工业、元素分析
	
	
	

	全水分
	Mt
	%
	≤10

	收到基灰分
	Aar
	%
	≤32

	干燥无灰基挥发份
	Vdaf
	%
	18-30

	收到基碳
	Car
	%
	45.20

	收到基氢
	Har
	%
	2.86

	收到基氧
	Oar
	%
	5.60

	收到基氮
	Nar
	%
	0.94

	收到基全硫
	St.ar
	%
	1.00

	收到基低位发热量
	Qnet.ar
	kJ/kg
	18770-20850

	2)灰熔融性
	
	
	

	变形温度
	DT
	℃
	1100

	软化温度
	ST
	℃
	1380

	流动温度
	FT
	℃
	1450


2.2.2   环境条件
2.2.2.1 气温
历年极端最高气温：37.6℃；历年极端最低气温：-20.4℃
最热月平均气温：  26.9℃；年平均气温：      14.3℃
年平均最高气温：  19.0℃；年平均最低气温：  9.8℃
2.2.2.2气压           年平均气压：1016.2 mbar

    2.2.2.3 相对湿度       年平均相对湿度：79%6.2
2.3技术要求

2.3.1加工制作要求
2.3.11管箱具体尺寸按照无锡华光锅炉股份有限公司锅炉图纸：空气预热器管箱63J61-3-0（改）和63J61-4-0（改）。
2.3.12管箱管子按搪瓷外壁全部搪瓷，内壁两端500mm，搪瓷厚度要求为20μm，管箱其它材质按照无锡华光锅炉股份有限公司图纸63J61-3-0（改）和63J61-4-0（改）进行制作加工。
2.3.2管箱制造有关技术要求
2.3.21预热器制造的材料应符合设计图样和相应材料标准的要求，符合技术标准。
2.3.22考虑到运输安装，管箱可以按图纸分成两片，管板现场拼接，管板拼接后，应将焊缝的余高修平。在修磨过程中造成的凹陷深度不得大于板厚的15％，并且最大不超过2mm，超过时应补焊并修磨。上、下管板必需叠焊后进行配钻。
2.3.23受热面管子应使用整根管子制成，不允许拼接。
2.3.24组装管箱前，应逐根对受热面管子进行检查，淘汰不合格的管子后再进行管箱组装；在组装前的管子检查时，投标方应通知招标方相关人员到组装车间参加检查，未经招标方有关人员检查的管子不得组装管箱。
2.3.25受热面管子与管板连接时，管端伸出管板的长度应在0～2mm 的范围内，角焊缝的表面不应有气孔和裂纹等缺陷。
2.3.26制造和装配公差，应满足“JB／T 1616—1993 管式空气预热器技术条件”中“4  制造和装配公差”条款要求。
2.3.27为防止运输过程中管箱变形，发运前应进行可靠加固，加固方案应征得招标方相关人员的认可。
2.3.28管箱整体质量、验收、包装及运输，应满足“JB／T 1616—1993 管式空气预热器技术条件”相关规定。
2.3.29安装完成后投入使用前，(正压)漏风试验检查，每根管子不得有漏风；使用1年后，漏风试验检查，漏风的管子数量不得超过总数的1%。
2.4材料要求：
2.4.1空预器管箱上三排管束采用Φ42×3.5的管子，材质搪瓷管，其余管束为Φ40×1.5，材质为搪瓷管（要严格按照图纸制作）。
2.4.2其中搪瓷管外壁全部搪瓷，内壁两端500mm搪瓷，搪瓷厚度要求为20μm，两端采用焊接式连接密封。
2.5使用条件
空预器管箱安装后应满足锅炉正常运行的需要，空预器进出口热风温度应达到锅炉设计值：空气预热器进口热风温度205℃，空气预热器出口烟气温度136℃。
3、供货范围:
3.1本次锅炉空预器管箱63J61-3-0（改）、63J61-4-0（改）的供货范围：

	序号
	型 号
	型 号
	数量/组
	备注

	1
	空气预热器管箱
	63J61-3-0（改）
	2（左、右各一组）
	包含：安装附件，管箱膨胀节等

	2
	空气预热器管箱
	63J61-4-0（改）
	1
	

	合   计
	　
	3
	


3.2供货周期：2025年2月15日前供货至现场。
3.3设备安装及调试：设备安装由需方完成，供方负责现场指导安装及设备的调试。
4、包装、运输和储存
4.1设备制造完成并通过试验后将及时包装，否则会得到切实的保护，确保其不受污损。
4.2所有部件经妥善包装后，在运输过程中尚采取其它防护措施，以免散失损坏或被盗。
4.3在包装箱外应标明买方的订货号、发货号。
4.4各种包装能确保各零部件在运输过程中不致遭到损坏、丢失、变形、受潮和腐蚀。
4.5包装箱上有明显的包装储运图示标志（按GB191）。
4.6整体产品或分别运输的部件都适合运输和装载的要求。
4.7空预器管箱管子在出厂前应刷油漆进行防腐，按JB/T1615-1991《锅炉油漆和包装技术》标准进行验收。
5、资料的提供：
供方在交货时提供合格证、材质证明书、安装说明书、安装图纸。
6、质保期：
设备运行后壹年或交货后壹拾捌个月。质量保证：空预器管箱管子在进行内部搪瓷前和管子焊接前安排技术人员现场核查管材质量和技术参数，进行制作过程的验收。在安装完成后投入使用前，(正压)漏风试验检查，每根管子不得有漏风, 管内不得有杂物、尘土堵塞。正常运行使用1年后，进行漏风试验检查，搪瓷管外搪瓷不得脱落，若检查发现有搪瓷脱落，则赔付相应的搪瓷管数量。
附件五：报价单位报价文件格式

（报价单位需按照下列格式顺序制作报价文件，并加盖公章）
报价清单一览表（按下表报价清单，既有总价也要有分项单价）。

投选价格总表

	序号
	产品名称
	型号规格
	单位
	数量
	单价
	总金额
	备注

	1
	
	
	
	
	
	
	

	2
	
	
	
	
	
	
	

	设备技术参数：（请勿直接照抄询价文件技术标准和要求或询价文件技术规范书）
设备执行标准及标准号：

交货期、质保期及售后服务内容


2、按照附件三“资格审查的合格条件”内容依次提供相关材料。

3、技术/商务偏离表。（如有偏离，需提供下表。如无偏离或未提供偏离表，则视同为完全响应询价函）

（报价文件与询价函的偏离）
	序号
	询价函
	报价文件
	说  明

	
	条目号
	技术/商务条款
	条目号
	技术/商务条款
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	


报价人承诺：除上表中的偏差外，完全响应询价函的其他条款。
                                      报价人全称（盖章）：                                     
                                     日期：   年  月  日

按评分标准和办法中要求的技术业绩、商务部分评分标准要求按顺序提交材料。

5、报价单位认为需要提供的其他材料。
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